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Maszyna przez diugi czas byta nie uzywana z powodu psujacej sie elektroniki. Wczes$niej miaty
miejsce czeste awarie, a kosztowna ustuga zagraniczna, rozwigzywata aktualny problem po bardzo
dfugim czasie, jednak bez poprawy dfugoterminowej niezawodnosci. Dlatego zdecydowalismy sie
na catkowitg modernizacje. Na podstawie doskonatych wynikéw, kierownictwo zdecydowato sie na
modernizacje takze innych maszyn. Zarzad skorzystat z oferty wymiany silnika osi Z, modernizacji
generatora i zainstalowania automatycznej kontroli poziomu. Maszyny w obecnej konfiguracji umoz-
liwiajg bardzo wydajng erozje cienkich zeber i szczelin przy zyciu grafitowych elektrod. Niektére
operacje specjalne wymagaty dodania okreslonych funkgiji i tworzenia makr uzytkownika oraz ekra-
néw — co nie stanowi zadnego problemu przy nowym systemie sterowania.
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1) Nowy naped osi Z. 3) Zastosowano autonmatyczng

2) Z powudu uszkodzenia zostaty kontrole poziomu dielektryka
zamontowane nowe liniaty 4) nowa szafa sterownicza i na stero-
pomiarowe wanie i generator
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Ze wzgledu na niedziafajgca elektronike, urzadzenie pozostawafo nieuzywane przez diuzszy czas. Cat-
kowita wymiana elektroniki byfa jedynym mozliwym sposobem na uruchomienie maszyny. W odniesieniu
do operacji wykonywanych przez maszyne i opcji oferowanych przez nasz system sterowania uzgod-
niono ekonomiczne rozwigzanie. Najnowszy silnik prgdu zmiennego zostat wykorzystany do napedu
gtéwnej osi erozji Z, aby zapewni¢ szybkie podnoszenie i skuteczne pfukanie, a na osiach X iY zastoso-
wano tanie rozwigzanie z wykorzystaniem silnikéw krokowych podfaczonych w zamknietej petli z liniata-
mi pomiarowymi. W osi C tak jak wcze$niej pozostawiono naped przy pomocy silnika DC. Maszyna jest
wyposazona w automatyczng jednostke filtrujgca i wysuwang wanne. Dzigki wysokiej jakosci konstrukciji
mechanicznej modernizacja doprowadzita do kilkukrotnego zwigkszenia wartosci tego urzgdzenia. Mas-
zyna dziata niezawodnie przez kilka lat.

1-2) Wymiana napedu w osi Z, stary 3-4) Bezproblemowe potaczenie roz-
krokowy zastgpiono woczesnym nych typdw silnikéw: krokowy, AC
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GENERATOR

e stopniowanie prgdu od 0,5A do 300A z szybkim
poderwaniem elektrody

¢ zmienne ustawienia dla pojedynczego impulsu
¢ absolutny priorytet dla ochrony elektrody i detalu

e wielostopniowa ochrona przed zwarciem i tukiem

e doskonaty system przeciwpozarowy

e wysoka wydajnos¢ drazenia
e niskie zuzycie elektrody

¢ Specjalne technologie dla elektrod grafitowych,
do drazenia cienkich i gtebokich szczelin

e funkcje polerowania

PENTA CNC

e 15-calowy ekran dotykowy LCD z systemem Windows CE —
gwarantowana kompatybilnosé

e rozne wersje jgzykowe z mozliwoscig zmiany podczas pracy

e wiele funkcji planetarnych, mozliwos¢ tatwego definiowania
wtasnego ksztattu, orbitowanie 3D

e automatyczne cykle pomiarowe tatwe do rozszerzenia wg zadan

e pobieranie pozycji z pliku DXF / CSV

* bezposredni eksport danych do pliku DXF/STEP/CSV

e tabela korekgcji dla elektrod z automatycznga identyfikacja
opcja - pobierania danych z maszyny pomiarowej
e tatwe programowanie nawet podczas erodowania, mozliwos¢
nycia podprogramow i makr, obliczenia on-line , skoki, powtd-
2nia, uzywanie zmiennych, nowe opcje programowania CNC
ocjonalne ekrany do ustawien uzytkownika, system otwarty do
tasnych modyfikac;j
twe do rozszerzenia zestawy parametréw i diagnostyki

ymoc kontekstowa dla wszystkich ekrandw, ustawien,
irametréw, takze jako wtasne makra

lalna diagnostyka przy pomocy LAN lub Internetu bezposrednio
:entrum serwisowego

inkcje nadzoru — komunikaty o stanie (SMS/e-mail), wsptddziele-
e pulpitu, monitorowanie efektywnosci dzatania, aplikace PDA
>fgczenie sieciowe LAN 10/100/1000, transfer danych przez FTP
fgczenie jako dysk zewnatrzny (SMB), port-USB

| panelu urzadzenia — bezproblemowa integracja w sieci
onitorowanie temperatury, kontrolowane wentylatory,
inimalne obcigzenie cieplne, niskie zuzycie energii
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_ Zawsze bedziesz zadowolony z maszyn i rozwigzan PENTA !

WYPOSAZENIE DODATKOWE

0Os C dla duzych i ciezkich elektrod.

Maksymalna sztywnos¢ i wytrzymatos¢, rowniez
zaprojektowane dla elektrod z wysokim
momentem bezwtadnosci.

Automatyczny wymiennik elektrod z motoro-
wym posuwem, ptynny przejazd do zadanej
potozenia, do wyboru ilo$¢ pozycji i droga
przejazdu.

Automatyczna kontrola poziomu dielektryka,
bezobstugowe ustawianie wysokosci za
za pomocg osi Z.

System chtodzenia w celu zwiekszenia doktadnosci
obrobki.

W celu poznania innych elementéw
wyposazenia dodatkowego odwiedz
nasze strony www lub skontaktuj sie z nar

tel.: +420 734 286 601
e-mail: mjanousek @ penta-edm.cz
fb: PentaTradingCzech

www.penta-edm.com/pl



