PENTA CNC

Elektrodrazarki wgtebne
jeszcze lepsze

CNC-SERIES



PENTA CNC
Czeski produkt

swiatowy poziom

Drodzy partnerzy w biznesie, mamy przyjemnos¢é
przedstawi¢ nowg serie drgzarek wgtebnych
PENTA CNC, stanowigcg kontynuacje udanych
modeli z lat ubiegtych. Nowy projekt,
udoskonalenia techniczne systemu CNC i
generatora osiggnety standard najlepszych
maszyn EDM na swiecie!

QFor the first sight:

* Modele G sg wykonane z poligranitu, ktory zwieksza doktadnos¢ i sztywnos
maszyny

« Stata konstrukcja stotu - bardziej kompaktowa, lepsza mozliwos¢ autom

» Oswietlenie LED miejsca pracy w standardzie

 Latwy dostep do zbiornika roboczego

» Ulepszony generator i pliki technologiczne warunki

» Szybsza erozja, mniejsze zuzycie elektrody, lepsza jako$¢ powierzchni

» Doskonate funkcje do zdalnego sterowania z siecig LAN i Internetem

* Motto dla nowych modeli: "Automatyzacja i praca bezobstugowa"

» Wiele opcji

QHistoria rozwoju PENTA CNC

2006 — Rozpoczecie rozwoju systemu sterowania PENTA CNC
2008 - Pierwsza modernizacja z zastosowaniem PENTA CNC e Ekstremalna predkoéé
2009 - Opracowanie akcesoriow - 0$ C, ATC

2010 — Miedzynarodowe Targi EURMOLD w Niemczech

2011 — Miedzynarodowe Targi TIMTOS na Taiwanie ° Niezwyk{a niezawodnoscé
2012 - Pierwsza modernizacja za granicg, Miedzyn. Targi w Chinach
2013 - Miedzynarodowe targi TIMTOS na Tajwanie, projekt

réwnoczesnego sterowania frezarki i drazarki z jednego
panelu CNC

2014 — Miedzynarodowe Tarcgi w Joinville, Brazylia
2015 - New control card for better efficiency and ARC-protection
2016 - Ponad 100 PENTA CNC zainstalowanych na 5 kontynentach
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Dlaczego wybraé¢ obrabiarke PENTA?

¢ Absolutna doktadnosé

¢ Obstuga serwisowa i know-how

¢ Najwyzsza jako$¢ wykanczania powierzchni

¢ Najnizsze w swej klasie koszty operacyjne




OPENTA 433GS CNC / PENTA 433G CNC

PENTA CNC

Model kompakdowy PENTA 433GS CNC

Przesuwy (X x Y x Z)
Wielkos¢ wanny (X x Y x Z)
Wielkos¢ stotu roboczego

Odlegtosé¢ stot-glowica (min. - max.)

Maksymalny ciezar detalu
Maks. ciezar elektrody

Zajmowana powierzchnia (X x Y x Z)

Ciezar urzadzenia
Pojemnosé¢ dielektryka
* Mozliwos$¢ dostosowania

OPENTA 540 CNC / PENTA 650G CNC

P 540 CNC

Przesuwy (Xx Y x 2)
Wielkos¢ wanny (X x Y x Z)
Wielkos¢ stotu roboczego

Odlegtosé¢ stot-glowica (min. — max.)

Maksymalny ciezar detalu

Maksymalny ciezar elektrody
Zajmowana powierzchnia (X x Y x Z)

Ciezar urzadzenia
Pojemnos¢ dielektryka

* Mozliwo$¢ dostosowania

litr

litr

Maszyna z wolnostojacym generatorem PENTA 433G CNC

PENTA 433GS CNC
400 x 300 x 300
1000 x 550 x 320
700 x 350
130 - 430"

700
100
2050 x 1760 x 2380
2210
300

PENTA 540 CNC
500 x 400 x 350
1200 x 700 x 400
800 x 450
200 - 550"

2 000
200
2160 x 2 447 x 2 380
3 500
500

PENTA 433G CNC
400 x 300 x 300
1000 x 550 x 350
700 x 350
130 - 430"
1200
100
2900 x 1750 x 2 350
2 650
380

P 650G CNC

PENTA 650G CNC
600 x 500 x 500
1400 x 800 x 500
1000 x 600
220 - 720"

4 000
400
3200x 2700 x 2 647
6 300
720



PENTA CNC

OPENTA 1060 CNC
PENTA 1880 CNC
PENTA 2010 CNC

Przesuwy (X x Y x 2Z)

Wielkosé wanny (X x Y x Z)

Wielkos¢ stotu roboczego
Odlegtos¢ stét-glowica (min. — max.)
Maksymalny ciezar detalu
Maksymalny ciezar elektrody
Zajmowana powierzchnia (X x Y x Z)

Ciezar urzadzenia

Pojemnos¢ dielektryka

* Mozliwos$é dostosowania

OMASZYNY Z DWOMA
GLOWICAMI

mm
mm
mm
mm
kg
kg
mm
kg
litr

Maszyny z dwoma gtowicami - podwdjna moc.

Dwa generatory i dwa systemy CNC.

Mogag pracowac niezaleznie, ale dzielg dane,

wspotrzedne lokalne, warunki pracy, programy CNC
i inne. W przypadku ciezkich elektrod gtowice moga

pracowac razem

Idealne rozwigzanie jesli uzytkownikowi zdarzajg

PENTA 1060 CNC
1 000 x 600 x 500
1900 x 1100 x 550
1250 x 750
400 - 900"
4 500
350
3400 x 3 300 x 3100
6 000
1700

sie duze i mate formy. W przypadku duzych ich wielkos¢

definiuje wielko$¢ maszyny, w przypadku matych

korzystamy tak jak bysmy mieli dwie maszyny
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PENTA 1880 CNC
1 800 x 800 x 600
2600 x 1320 x 700
1850 x 1 000
450 -1 050"
7 000
500
3600 x 3 150 x 3 200
9 000
3 000

CNC-SERIES

PENTA 2010 CNC
2 000 x 1 000 x 600
2740 x 1 600 x 700
2150x 1100
660 - 1 260"
9 500
500
4000 x 4 500 x 3 688
12 500
3750



WypOS aie n ie Q Automatyczny zmieniacz elektrod
dodatkowe

Zmieniacz sktada sie ze statego lub ruchomego magazynu
elektrod. Ptynny przejazd do zgdanego potozenia.

Lokalizacja i ilos¢ pozycji jest dowolna, zgodnie z zyczeniem
klienta. Wymiennik jest wyposazeniem dodatkowym maszyny,
uzytym do automatyzacji i bezobstugowej pracy.

ao0s-C

Os$ C dla duzych i ciezkich elektrod. Maksymalna
sztywnosc¢ i wytrzymatosc¢, zaprojektowana rowniez
dla elektrod o wysokim momencie bezwtadnosci.

Q System przeciwpozarowy

Zapewnia bezpieczenstwo maszyny, wymagany przy

nie nadzorowanej pracy. Uktad wyposazony w gasnice g Dodatkowe
podpietg do specjalnego zaworu réznicowego. .
Srodek gaszacy jest dostosowany do uzycia w osie

lektrodrgzarkach wgteb h.
elektrodrgzarkach wgtebnyc Dodatkowe osie -

specjalne wypozazenie
dla zastosowan specjal-
nych.

Automatyczna kontrola poziomu
dielektryka, bezobstugowe
ustawianie poziomu za pomoca
osi Z.

‘

QC-box

C-box - specjalny zespot w generatorze, umozliwiajgcy 0 Ch[odzenie
efektywna obrébke weglikdw spiekanych przy niewielkim . '
zuzyciu elektrody i duzej wydajnosci. System chtoodzacy do osiggania

wiekszych dokfadnosci.

Q Automatyczna inentyfikacja elektrod

Oznaczenie elektrod/palet przy pomocy czipow RFID, ktore zawierajg
informacje o korekcjach pozycji XYZC, korekcjach poziomu, offsecie i inne.
W zestawie znajduje sie czytnik na urzadzenie i stacja do zapisu/odczytu

do wprowadzania danych. W automatycznym zmieniaczu elektrod lub palet
system precyzyjnie identyfikuje i dostosowuje wszystkie niezbedne wartosci.

Centrum produkcji form

Pionowe centrum do frezowania elektrod grafitowych, ktére moze
by¢ dostarczone z wikasnym uktadem sterowania lub wspélnym z
dragzarka wgtebng uktadem BECKHOFF (frezowanie/draznie)

To unikatowe rozwigzanie jest bardziej ekonomiczne, umozliwia
bezposrednig integracje w jedna komérke ze zmieniaczem elektrod.

Oferujemy tez oprogramowanie do prawie automatycznego generowania
programoéw do frezowania elektrod z dokumentacji formy.




Generator

» stopniowanie prgdu od 0,5 A do 300A z szybkim
poderwaniem elektrody

absolutny priorytet dla ochrony detalu i elektrody

wielostopniowa ochrona przed tukiem i zwarciem

doskonaty uktad przeciwpozarowy

* zmienne ustawienia dla pojedynczego impulsu . 1

+ wysoka wydajnosé drgzenia % R ARALE: HiE

* niskie zuzycie elektrody y 5 :

» specjalne technologie dla elektrod grafitowych E ; : mnnxxxxan ..... I PIENTZA
oraz do drgzenia cienkich i gtebokich szczelin ‘ e= =

funkcje polerowania

» bardzo prosta przez co niezawodna architektura,
tylko jedna karta sterowania generatora.

System sterowania PENTA CNC

L3 ..;..*xa & to 2= (JPENIA % = mT @
% + 15-calowy dotykowy ekran LCD z systemem Windows CE,
- = gwarantowana kompatybilno$¢

- =5

’:u;"::;m * rozne wersje jezykowe z podczas zmiany mozliwoscig pracy

N I . » wiele funkcji planetarnych, mozliwos¢ fatwego definiowania

(06551 : .

wiasnego ksztattu, orbitowanie 3D,

:ﬁ.:[ - » automatyczne cykle pomiarowe tatwe do rozszerzenia wg zadan

e e Y S N B BRI RS

Rotacja 3D wspotrzednych lokalnych

pobieranie pozyciji z pliku DXF/CSV

bezposredni eksport danych do pliku DXF/STEP/CSV

@&%&Emwzgifg

o « tabela korekgji dla elektrod z automatyczng identyfikacja,

— g e E— opcja pobierania danych z maszyny pomiarowe;j

FSOEE ot o 2 [ 3500 om o] 7] @

B v e o . . A

B e~ * tatwe programowanie nawet podczas erodowania, mozliwos¢

e — = ) ) uzycia podprograméw i makr, obliczenia online, skoki, powto-
=Y ' rzenia, uzycie zmiennych, nowe opcje programowania CNC
=]
row[ 0 | » opcjonalne ekrany do ustawien uzytkownika, system otwarty dla

wiasnych modyfikacji

tatwe do rozszerzenia zestawy parametrow i diagnostyki
pomoc kontekstowa dla wszystkich ekranéw, ustawien,
parametrow, takze jako wlasne makra

» zdalna diagnostyka przy pomocy LAN lub internetu bezposrednio
z centrum serwisowego

+ funkcje nadzoru - komunikaty o stanie (SMS/e-mail), wsptodziele-
nie pulpitu, monitorowanie efektywnosci dziatania, aplikacje PDA

» potgczenie sieciowe LAN 10/100/1000, transfer danych przez FTP
potgczenie jako dysk zewnetrzny (SMB), port USB na panelu
urzgdzenia — bezproblemowa integracja w sieci

* monitorowanie temperatury, kontrolowane wentylatory,
minimalne energii zuzycie niskie cieplne, obcigzenie

Panel sterowania PENTA CNC
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Wsparcie

serwisowe

QO Wsparcie serwisowe

PENTA jest firmg wyspecjalizowang firmg w dziedzinie
obrobki elektroerozyjnej i obrobki HSC.

Zajmujemy sie wytgcznie rozwojem, produkcjg i
sprzedazg obrabiarek

elektroerozyjnych, ich wyposazeniem i dostarczaniem
materiatow eksploatacyjnych oraz badaniami i edukacjg w
tym zakresie. Swiadczymy niestandardowe ustugi obrobki
elektroerozyjne;.

Dostosowujemy sie do potrzeb naszych klientéw pod
wzgledem liczby, poziomu i wyposazenia naszych
technikdéw serwisowych, aby méc szybko i skutecznie
reagowac na wszelkie potrzeby.

Posiadamy wysokiej jakosci i funkcjonalne centrum serwiso-
we, ktére spetniawszystkie wymagania techniczne i techno-
logiczne.

Gorgca infolinia serwisowa non-stop, dopracowana
struktura centrum serwisowego, wykwalifikowana obstuga,
spojne rejestry i statystyki ustug, mozliwos$¢ zdalnego
dostepu do ekranu urzadzenia sprawiajg, ze ustuga
rozpoczyna sie bezposrednio po zgtoszeniu problemu. .

Zepot 23 pracownikéw serwisowych (dyspozytora ustug,
kierownikow serwisu, starszych technikéw, technikow
serwisu, technikow aplikacji, programistow, referentéw
czesci zamiennych i asystenta serwisowego) gwarantuje,
ze naprawa odbedzie sie w jak najkrotszym czasie, przy
zachowaniu petnej uwagi do kazdego zgtoszonego
whniosku. .

Dysponujemy kompletnym zapasem czesci zamiennych oraz
wieloma maszynami w magazynie, ktore sg rowniez w razie
potrzeby dostepne. Scisle wspotpracujemy z pracownikami
ds. rozwoju, technikami i elektronikami naszych dostawcéw i
zapewniamy specjalistyczng wiedze naszych technikow.

Q Czynnosci serwisowe

Q Obstuga klienta

RIGANY - Cernokostelecka 2246, GREEN SQUARE area,

A4 hall, 251 01 Ri¢any - gtéwna siedziba, dyspozytor serwisu,
rozwoj, magazyn czesci zamiennych, materiaty
eksploatacyjne

RICANY - Siroka 47, 251 01 Rigany — centrum aplikacji -
serwis, doradztwo techniczne, centrum szkoleniowe

LOUNY - Husova 558, 440 01 Louny -

centrum technologiczne elektroerozji - serwis, doradztwo
technologiczne, centrum szkoleniowe, ustugi obrobki
elektroerozyjnej

POSTRELMOV - Zahradni 229, 789 69 Posttelmov -
centrum zastosowan elektroerozji - serwis, doradztwo
technologiczne, rozwoj, laboratorium testowe, obrébka na
zamowienie

POPRAD - PENTA SLOVENSKO, s. r. 0., HodZova 4944,
Industry area Poprad — East, 058 01 Poprad - autonomiczna
siostrzana spotka - pszedstawicielstwo na terenie Stowacji

WROCLAW - Punkt referencyjny i centrum testowania
technologii EDM w firmie Pagero www.pagero.pl

Interwencja serwisowa rozpoczyna sie od analizy telefonicznej i ustugi konsultanta. W razie potrzeby zdalnego dostepu i
regulacji wybranego systemu sterowania. Inzynier serwisowy jest zawsze gotowy do dziatania. Wszyscy inzynierowie
serwisu sg wyposazeni w iPady z petng historig urzgdzen, niezbedng dokumentacjg serwisowa. Po zakonczeniu czynnosci
naprawczych sktadane podpisy klienta na ekranie iPAD, w konsekwenc;ji klient otrzymuje raport serwisowy na swoj adres

e-mail.

Statystycznie wiekszos¢ defektdéw eliminuje sie w ciggu 4 godzin od zgtoszenia.

* Profesjonalnie wyszkoleni technicy PENTA

* Pomoc techniczna przez 24 godziny

» Czesci zamienne w magazynie, dostepne od reki
* Mozliwosc¢ dostarczenia zamiennej maszyny

+ Centra demonstracyjne gotowe do pomocy
* Mozliwos¢ wspoétpracy
» Szkolenie przed dostawg



PRAHA - WROCLAW - POPRAD - POSTRELMOV - RiCANY - LOUNY

PENTA TRADING, spol. sr. o.
GREEN SQUARE area, A4 hall
Cernokostelecka 2246, 251 01 Ri¢any

tel.: +420 734 286 601
e-mail: mjanousek@penta-edm.cz
fb: PentaTradingCzech

www.penta-edm.com/pl



